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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ 

 

1.1 Область применения рабочей программы 

Рабочая программа производственной  практики ПП.02 является частью 

рабочей программы профессионального модуля ПМ.02 Разработка 

технологических процессов для сборки узлов и изделий в механосборочном 

производстве, в том числе автоматизированном, входящего в основную 

профессиональную образовательную программу в соответствии с ФГОС по 

специальности 15.02.15 Технология металлообрабатывающего производства 

в части освоения квалификации: техник и основных видов профессиональной 

деятельности (ВПД) 

1.2  Место  производственной практики в структуре основной 

профессиональной образо.вательной программы (ОПОП) 

Производственная практика (по профилю специальности) входит в цикл 

профессионального модуля. ПМ.02 Разработка технологических процессов 

для сборки узлов и изделий в механосборочном производстве, в том числе 

автоматизированном и проводится на третьем курсе по профессиональному 

модулю 

 

1.3  Цели и задачи производственной практики 

 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в 

ходе прохождения учебной и производственной практики должен 

иметь практический опыт в: 

- выборе способов базирования соединяемых деталей;  



 

        - разработке технических заданий на проектирование специальных 

технологических приспособлений; 

        - составлении технологических маршрутов сборки узлов и изделий и 

проектирование сборочных технологических операций;  

        - использовании шаблонов типовых схем сборки изделий; 

       - использовании автоматизированного рабочего места технолога -

программиста для разработки и внедрении управляющих программ к 

сборочному автоматизированному оборудованию и промышленным роботам;  

- оформлении маршрутных и операционных технологических карт для 

сборки узлов или изделий на сборочных участках машиностроительных 

производств;  

- выборе технологических маршрутов для соединений из базы, 

разработанных ранее;  

          - подборе конструктивного исполнения сборочного инструмента, 

материалов,              исполнительных элементов инструмента, 

приспособлений и оборудования в соответствии с выбранным 

технологическим решением;  

         - организации эксплуатации технологических сборочных 

приспособлений в соответствии с задачами и условиями технологического 

процесса; 

знать: 

        - основы взаимозаменяемости, систему допусков и посадок;  

        - классификацию технологического оборудования и оснастки;  

       - классификацию и применение деталей машин, типы и назначение 

соединений имеханизмов; 

       - назначение и конструктивно-технологические признаки собираемых 

узлов и изделий,  

       - показатели качества собираемых узлов и изделий, способы и средства 

их контроля;  

       - классификацию и принципы действия технологического оборудования 

механосборочного производства;  

       - назначение и особенности применения подъемно-транспортного, 

складского производственного оборудования;  

       - технологическую оснастку для сборки узлов и изделий в 

механосборочном производстве, ее классификацию, расчет и 

проектирование;  

       - основы ресурсосбережения и безопасности труда на участках 

механосборочного производства. 

уметь: 



 

       - обеспечивать безопасность при проведении работ на технологическом  

оборудовании механосборочных участков;  

      - проводить технологический контроль конструкторской документации с 

выработкой рекомендаций по повышению технологичности деталей;  

      - обеспечивать безопасность при проведении работ на технологическом 

оборудовании участков механосборочных цехов;  

      - оформлять технологическую документацию;  

     - составлять управляющие программы для сборки узлов и изделий в 

механосборочном производстве;  

     - использовать пакеты прикладных программ для разработки 

конструкторской документации и проектирования технологических 

процессов механосборочного производства;  

     - применять сборочный инструмент, материалы в соответствии с 

технологическим решением,  

     - рассчитывать параметры процесса сборки узлов или изделий  выбирать 

способы базирования соединяемых деталей  

     - разрабатывать управляющие программы для автоматизированного 

сборочного оборудования;  

     - оформлять маршрутные и операционные технологические карты для 

сборки узлов или изделий на сборочных участках производств;  

     - оптимизировать рабочие места с учетом требований по эргономике, 

безопасности труда и санитарно-гигиенических норм для отрасли;  

      - осуществлять компоновку участка согласно технологическому 

процессу. 

 

Общие и 

профессиональные 

компетенции 

Дескрипторы сформированности 

Действия Умения Знания 

ОК 1Выбирать 

способы решения 

задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным 

контекстам 

 

Распознавание 

сложных проблемных 

ситуаций в различных 

контекстах.  

Проведение анализа 

сложных ситуаций при 

решении задач 

профессиональной 

деятельности. 

Определение 

потребности в 

информации и ее поиск. 

Определение этапов 

решения задачи. 

Распознавать задачу 

и/или проблему в 

профессиональном и/или 

социальном контексте; 

анализировать задачу 

и/или проблему и 

выделять её составные 

части; определять этапы 

решения задачи; выявлять 

и эффективно искать 

информацию, 

необходимую для решения 

задачи и/или проблемы; 

составлять план 

Актуальный 

профессиональный и 

социальный контекст, в 

котором приходится 

работать и жить; основные 

источники информации и 

ресурсы для решения задач 

и проблем в 

профессиональном и/или 

социальном контексте. 

алгоритмы выполнения 

работ в профессиональной 

и смежных областях; 

методы работы в 



 

Разработка детального 

плана действий. 

действия; определять 

необходимые ресурсы; 

владеть актуальными 

методами работы в 

профессиональной и 

смежных сферах; 

реализовать составленный 

план;  

оценивать результат и 

последствия своих 

действий (самостоятельно 

или с помощью 

наставника). 

 

профессиональной и 

смежных сферах; структуру 

плана для решения задач; 

порядок оценки 

результатов решения задач 

профессиональной 

деятельности. 

ОК 2Осуществлять 

поиск, анализ и 

интерпретацию 

информации, 

необходимой для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

 

Планирование 

информационного 

поиска из широкого 

набора источников, 

необходимого для 

выполнения 

профессиональных 

задач.  

Проведение анализа 

полученной 

информации, 

выделение в ней 

главных аспектов. 

Интерпретация 

полученной 

информации в 

контексте 

профессиональной 

деятельности 

Определять задачи для 

поиска информации;  

определять 

необходимые источники 

информации; планировать 

процесс поиска;  

структурировать 

получаемую информацию; 

выделять наиболее 

значимое в перечне 

информации;  

оценивать 

практическую значимость 

результатов поиска;  

оформлять результаты 

поиска 

Номенклатура 

информационных 

источников применяемых в 

профессиональной 

деятельности; приемы 

структурирования 

информации; формат 

оформления результатов 

поиска информации 

ОК 3 Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессиональное и 

личностное развитие 

Определение 

траектории 

профессионального  

развития и 

самообразования 

Определять 

актуальность нормативно-

правовой документации в 

профессиональной 

деятельности;  

Применять 

современную научную 

профессиональную 

терминологию; определять 

и выстраивать траектории 

профессионального 

развития и 

самообразования 

Содержание актуальной 

нормативно-правовой 

документации; современная 

научная и 

профессиональная 

терминология; возможные 

траектории 

профессионального 

развития и 

самообразования 

ОК 4Работать в 

коллективе и команде, 

эффективно 

Участие в  деловом 

общении для 

эффективного решения 

Организовывать 

работу коллектива и 

команды;  

Психологические основы 

деятельности  коллектива, 

психологические 



 

взаимодействовать с 

коллегами, 

руководством, 

клиентами 

деловых задач 

 

взаимодействовать с 

коллегами, руководством, 

клиентами в ходе 

профессиональной 

деятельности. 

 

особенности личности; 

основы проектной 

деятельности 

ОК 5Осуществлять 

устную и письменную 

коммуникацию на 

государственном 

языке с учетом 

особенностей 

социального и 

культурного 

контекста 

Грамотное устное и 

письменное изложение 

своих мыслей по 

профессиональной 

тематике на 

государственном языке  

Проявление 

толерантности в 

рабочем коллективе 

Грамотно излагать свои 

мысли и оформлять 

документы по 

профессиональной 

тематике на 

государственном языке, 

проявлять толерантность в 

рабочем коллективе 

Особенности социального и 

культурного контекста; 

правила оформления 

документов и построения 

устных сообщений. 

ОК 9 Использовать 

информационные 

технологии в 

профессиональной 

деятельности 

Планирование 

профессиональной 

деятельности 

 

 

 

 

  

Применять средства 

информационных 

технологий для решения 

профессиональных задач; 

использовать современное 

программное обеспечение 

Современные средства и 

устройства 

информатизации; порядок 

их применения и 

программное обеспечение в 

профессиональной 

деятельности. 

ОК 10Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках. 

Понимание смысла 

профессиональной 

терминологии; умение 

вести    диалог на 

профессиональные 

темы. 

Понимать общий смысл 

четко произнесенных 

высказываний  на 

известные темы 

(профессиональные  и 

бытовые), понимать 

тексты на базовые 

профессиональные темы;  

участвовать в диалогах 

на знакомые общие и 

профессиональные    темы;  

строить простые 

высказывания о себе и о 

своей профессиональной 

деятельности; кратко 

обосновывать и объяснять 

свои     действия (текущие   

и планируемые);  

писать простые связные 

сообщения на знакомые 

или интересующие 

Правила построения 

простых и сложных 

предложений на 

профессиональные темы; 

основные 

общеупотребительные 

глаголы (бытовая и 

профессиональная 

лексика); лексический 

минимум, относящийся к 

описанию предметов, 

средств и процессов 

профессиональной 

деятельности; особенности 

произношения; правила 

чтения текстов 

профессиональной 

направленности 



 

профессиональные темы 

ПК2.1Планировать 

процесс выполнения 

своей работы в 

соответствии с 

производственными 

задачами по сборке 

узлов или изделий 

использования 

шаблонов типовых 

схем сборки изделий; 

выбора способов 

базирования 

сопределять 

последовательность 

выполнения работы 

по сборке узлов или 

использования 

шаблонов типовых схем 

сборки изделий; 

выбора способов 

базирования 

сопределять 

последовательность 

выполнения работы по 

сборке узлов или 

изделий; 

выбирать способы 

базирования деталей 

при сборке узлов или 

издеоединяемых 

деталей 

 

технологические формы, 

виды и методы сборки; 

принципы организации и 

виды сборочного 

производства; 

этапы проектирования 

процесса сборки; 

комплектование деталей 

и сборочных единиц; 

последовательность 

выполнения процесса 

сборки; 

виды соединений в 

конструкциях изделий; 

подготовка деталей к 

сборке; 

назначение и 

особенности применения 

подъемно-транспортного, 

складского 

производственного 

оборудования; 

основы 

ресурсосбережения и 

безопасности труда на 

участках 

механосборочного 

производства 

ПК 2.2Осуществлять 

сбор, 

систематизацию и 

анализ информации 

для выбора 

оптимальных 

технологических 

решений, в том 

числе 

альтернативных в 

соответствии с 

принятым 

процессом 

выполнения своей 

работы по сборке 

узлов или изделий. 

выбора 

технологических 

маршрутов для 

соединений из базы 

разработанных ранее; 

поиска и анализа 

необходимой 

информации для 

выбора наиболее 

подходящих 

технологических 

решений 

выбирать оптимальные 

технологические 

решения на основе 

актуальной 

нормативной 

документации и в 

соответствии с 

принятым процессов 

сборки; 

оптимизировать рабочие 

места с учетом 

требований по 

эргономике, 

безопасности труда и 

санитарно-

гигиенических норм для 

отрасли 

типовые процессы 

сборки характерных 

узлов, применяемых в 

машиностроении; 

оборудование и 

инструменты для 

сборочных работ; 

процессы выполнения 

сборки неподвижных 

неразъёмных и 

разъёмных соединений; 

технологические методы 

сборки, обеспечивающие 

качество сборки узлов; 

методы контроля 

качества выполнения 

сборки узлов; 

требования, 

предъявляемые к 

конструкции изделия при 



 

сборке; 

требования, 

предъявляемые при 

проверке выполненных 

работ по сборке узлов и 

изделий 

ПК 2.3 Разрабатывать 

технологическую 

документацию по 

сборке узлов или 

изделий на основе 

конструкторской 

документации в 

рамках своей 

компетенции в 

соответствии с 

нормативными 

требованиями, в том 

числе с 

использованием 

систем 

автоматизированного 

проектирования 

разработки 

технических заданий 

на проектирование 

специальных 

технологических 

приспособлений; 

применения 

конструкторской 

документации для 

разработки 

технологической 

документации 

разрабатывать 

технологические схемы 

сборки узлов или 

изделий; 

читать чертежи 

сборочных узлов; 

использовать пакеты 

прикладных программ 

для разработки 

конструкторской 

документации и 

проектирования 

технологических 

процессов 

механосборочного 

производства; 

выполнять сборочные 

чертежи и деталировки, 

а также чертежи общего 

вида в соответствии с 

Единой системой 

конструкторской 

документации (ЕСКД); 

определять 

последовательность 

сборки узлов и деталей 

основы инженерной 

графики; 

этапы сборки узлов и 

деталей; 

классификацию и 

принципы действия 

технологического 

оборудования 

механосборочного 

производства; 

порядок проектирования 

технологических схем 

сборки; 

виды технологической 

документации сборки; 

правила разработки 

технологического 

процесса сборки; 

виды и методы 

соединения сборки; 

порядок проведения 

технологического 

анализа конструкции 

изделия в сборке; 

виды и перечень 

технологической 

документации в составе 

комплекта по сборке 

узлов или деталей 

машин; 

пакеты прикладных 

программ 

ПК 2.4 

Осуществлять 

выполнение 

расчётов параметров 

процесса сборки 

узлов или изделий в 

соответствии с 

принятым 

технологическим 

процессом согласно 

нормативным 

проведения расчётов 

параметров 

сборочных процессов 

узлов и изделий; 

применения систем 

автоматизированного 

проектирования при 

проведении расчётов 

сборочных процессов 

узлов и деталей; 

применения CAE 

систем для расчётов 

рассчитывать 

параметры процесса 

сборки узлов или 

изделий согласно 

требованиям 

нормативной 

документации; 

использовать CAЕ 

системы, системы 

автоматизированного 

проектирования при 

выполнении расчётов 

принципы составления и 

расчёта размерных 

цепей; 

методы сборки 

проектируемого узла; 

порядок расчёта 

ожидаемой точности 

сборки; 

применение систем 

автоматизированного 

проектирования для 

выполнения расчётов 



 

требованиям, в том 

числе с 

использованием 

систем 

автоматизированног

о проектирования 

параметров 

сборочного процесса 

параметров сборки 

узлов и деталей 

параметров сборочного 

процесса; 

нормативные требования 

к сборочным узлам и 

деталям; 

правила применения 

информационно 

вычислительной техники, 

в том числе CAЕ систем 

и систем 

автоматизированного 

проектирования при 

расчёте параметров 

сборочного процесса 

узлов деталей и машин 

ПК 2.5Осуществлять 

подбор 

конструктивного 

исполнения 

сборочного 

инструмента, 

материалов 

исполнительных 

элементов 

инструмента, 

приспособлений и 

оборудования в 

соответствии с 

выбранным 

технологическим 

решением, в том 

числе с 

использованием 

систем 

автоматизированног

о проектирования 

подбора 

конструктивного 

исполнения 

сборочного 

инструмента, 

материалов, 

исполнительных 

элементов 

инструмента, 

приспособлений и 

оборудования; 

применения систем 

автоматизированного 

проектирования для 

выбора 

конструктивного 

исполнения 

сборочного 

инструмента, 

приспособлений и 

оборудования 

выбирать и применять 

сборочный инструмент, 

материалы в 

соответствии с 

технологическим 

решением; 

применять системы 

автоматизированного 

проектирования для 

выбора инструмента и 

приспособлений для 

сборки узлов или 

изделий 

назначение и 

конструктивно-

технологические 

признаки собираемых 

узлов и изделий; 

технологический процесс 

сборки узлов или деталей 

согласно выбранному 

решению; 

конструктивно-

технологическую 

характеристику 

собираемого объекта; 

основы металловедения и 

материаловедения; 

применение систем 

автоматизированного 

проектирования для 

подбора конструктивного 

исполнения сборочного 

инструмента и 

приспособлений 

ПК 2.6Оформлять 

маршрутные и 

операционные 

технологические 

карты для сборки 

узлов или изделий 

на сборочных 

участках 

машиностроительны

оформления 

маршрутных и 

операционных 

технологических карт 

для сборки узлов или 

изделий на 

сборочных участках 

машиностроительных 

производств; 

составления 

технологических 

оформлять 

технологическую 

документацию; 

оформлять маршрутные 

и операционные 

технологические карты 

для сборки узлов или 

изделий на сборочных 

участках производств; 

применять систем 

основные этапы сборки; 

последовательность 

прохождения сборочной 

единицы по участку; 

виды подготовительных, 

сборочных и 

регулировочных 

операций на участках 

машиностроительных 

производств; 

требования единой 



 

х производств, в том 

числе с 

использованием 

систем 

автоматизированног

о проектирования 

маршрутов сборки 

узлов и изделий и 

проектирования 

сборочных 

технологических 

операций; 

использования 

систем 

автоматизированного 

проектирования в 

приложении к 

оформлению 

технологической 

документации по 

сборке узлов или 

изделий 
 

автоматизированного 

проектирования, CAD 

технологии при 

оформлении карт 

технологического 

процесса сборки 

системы 

технологической 

документации к 

составлению и 

оформлению 

маршрутной 

операционной и 

технологических карт 

для сборки узлов; 

системы 

автоматизированного 

проектирования в 

оформлении 

технологических карт 

для сборки узлов 

ПК 

2.9Организовывать 

эксплуатацию 

технологических 

сборочных 

приспособлений в 

соответствии с 

задачами и 

условиями 

технологического 

процесса сборки 

узлов или изделий 

сообразно с 

требованиями 

технологической 

документации и 

реальными 

условиями 

технологического 

процесса. 

организации 

эксплуатации 

технологических 

сборочных 

приспособлений в 

соответствии с 

задачами и 

условиями процесса 

сборки; 

сопоставления 

требований 

технологической 

документации и 

реальных условий 

технологического 

процесса 

организовывать 

эксплуатацию 

технологических 

сборочных 

приспособлений в 

соответствии с задачами 

и условиями 

технологического 

процесса; 

эксплуатировать 

технологические 

сборочные 

приспособления для 

удовлетворения 

требования 

технологической 

документации и условий 

технологического 

процесса 

виды, типы, 

классификация и 

применение сборочных 

приспособлений; 

требования 

технологической 

документации к сборке 

узлов и изделий; 

применение сборочных 

приспособлений в 

реальных условиях 

технологического 

процесса и согласно 

техническим 

требованиям; 

виды, порядок 

проведения и 

последовательность 

технологического 

процесса сборки в 

машиностроительном 

цехе 

ПК 

2.10Разрабатывать 

планировки 

участков сборочных 

цехов 

машиностроительны

х производств в 

соответствии с 

производственными 

разработки и 

составления 

планировок участков 

сборочных цехов; 

применения систем 

автоматизированного 

проектирования для 

разработки 

планировок 

осуществлять 

компоновку участка 

сборочного цеха 

согласно 

технологическому 

процессу; 

применять системы 

автоматизированного 

проектирования и CAD 

технологии для 

основные принципы 

составления плана 

участков сборочных 

цехов; 

правила и нормы 

размещения сборочного 

оборудования; 

виды транспортировки и 

подъёма деталей; 

виды сборочных цехов; 

принципы работы и виды 



 

задачами, в том 

числе с 

использованием 

систем 

автоматизированног

о проектирования. 

разработки планировки систем 

автоматизированного 

проектирования; 

типовые виды 

планировок участков 

сборочных цехов; 

основы инженерной 

графики и требования 

технологической 

документации к 

планировкам участков и 

цехов 

 

 

2 РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯ 

 

Результатом освоения программы профессионального модуля 

является овладение обучающимися видом профессиональной 

деятельности: 
 

Код Наименование результата обучения 

ПК 2.1    Планировать процесс выполнения своей работы в 

соответствии с производственными задачами по сборке узлов 

или изделий 

ПК 2.2    Осуществлять сбор, систематизацию и анализ информации 

для выбора оптимальных технологических решений, в том 

числе альтернативных в соответствии с принятым процессом 

выполнения своей работы по сборке узлов или изделий. 

ПК 2.3    Разрабатывать технологическую документацию по сборке 

узлов или изделий на основе конструкторской документации в 

рамках своей компетенции в соответствии с нормативными 

требованиями, в том числе с использованием систем 

автоматизированного проектирования 

ПК 2.4    Осуществлять выполнение расчётов параметров процесса 

сборки узлов или изделий в соответствии с принятым 

технологическим процессом согласно нормативным 

требованиям, в том числе с использованием систем 



 

автоматизированного проектирования 

ПК 2.5    Осуществлять подбор конструктивного исполнения 

сборочного инструмента, материалов исполнительных 

элементов инструмента, приспособлений и оборудования в 

соответствии с выбранным технологическим решением, в том 

числе с использованием систем автоматизированного 

проектирования 

ПК 2.6     Оформлять маршрутные и операционные технологические 

карты для сборки узлов или изделий на сборочных участках 

машиностроительных производств, в том числе с 

использованием систем автоматизированного проектирования 

ПК 2.9     Организовывать эксплуатацию технологических сборочных 

приспособлений в соответствии с задачами и условиями 

технологического процесса сборки узлов или изделий 

сообразно с требованиями технологической документации и 

реальными условиями технологического процесса. 

ПК 2.10     Разрабатывать планировки участков сборочных цехов 

машиностроительных производств в соответствии с 

производственными задачами, в том числе с использованием 

систем автоматизированного проектирования 

ОК 1 Выбирать способы решения задач профессиональной 

деятельности, применительно к различным контекстам   

ОК 2  Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, 

необходимой для выполнения задач профессиональной 

деятельности 

ОК 3 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 

личностное развитие 

ОК 4 Работать в коллективе и команде, эффективно 

взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами 

ОК 5 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на 

государственном языке с учетом особенностей социального и 

культурного контекста 

ОК 9 Использовать информационные технологии в 

профессиональной деятельности 

ОК 10 Пользоваться профессиональной документацией на 

государственном и иностранном языках. 

 
 

 



 

2.1. Количество часов на освоение программы производственной 

практики: 

в рамках освоения ПМ.02                          266 часов, 

производственной практики               72часа 

http://buy.abbyy.com/content/pdftransformer/default.aspx


 

3 ТЕМАТИЧЕСКИЙ  ПЛАН  И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ  ПРАКТИКИ 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

Коды 

ПК 

Код и 

наименования 

проф.модулей 

Кол-во 

часов по 

ПМ 

Виды работ Наименования тем 

производственной 

практики 

Кол-во 

часов 

по 

темам 

ПК.2.1 

ПК.2.2 

ПК 2.3 

ПК 2.4 

ПК 2.5 

ПК 2.6 

ПК 2.9 

ПК2.10 

ПМ.02 

Разработка 

технологического 

процесса для сборки  

узлов и изделий в 

механосборочном 

производстве, в том 

числе в 

автоматизированном 

 

 

 

 

266 

1. Изучение технологического процесса сборки узлов и 

изделий в сборочных цехах базового предприятия. 

2. Изучение маршрутных и операционных карт 

технологического процесса сборки  узлов и изделий 

 

3.Составление технологического процесса сборки узлов 

4. Реализация технологического процесса сборки узлов 

 

 

Тема 1.1 Основы 

разработки 

технологических 

процессов по сборке 

узлов и изделий 

Тема 1.2 Разработка 

маршрутной и 

операционной 

технологии сборки узлов 

или изделий  

 

12 

 

 

18 

 

18 

 

 

18 



 

3.2 Содержание производственной практики 

 

Код и наименование 

профессиональных 

модулей и тем 

производственной  практики 

Виды работ Объем 

часов 

Уровень 

освоения 

1 2 3 4 

ПМ.02 Разработка технологического процесса для сборки  узлов и изделий в механосборочном производстве, 

в том числе в автоматизированном 

72  

Тема 1.1. Основы разработки 

технологических процессов 

по сборке узлов и изделий 

1.1.1. Изучение технологического процесса сборки узлов и изделий в 

сборочных цехах базового предприятия 

12 3 

1.1.2 Изучение маршрутных и операционных карт технологического процесса 

сборки  узлов и изделий 

18 

Тема 1.2 Разработка 

маршрутной и операционной 

технологии сборки узлов или 

изделий   

1.2.1.  Составление технологического процесса сборки узлов 18 3 

1.2.2.  Реализация технологического процесса сборки узлов 18 3 

 Зачет (с оценкой) 6  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://buy.abbyy.com/content/pdftransformer/default.aspx


 

 

 

 

 

 

 

 



 

           4 УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОСТВЕННОЙ  

ПРАКТИКИ 

4.1 Реализация программы осуществляется на базовом предприятии 

ПАО «Агрегат 

 

          4.2 Информационное обеспечение обучения 

4.2.1. Печатные издания 

1. Безъязычный В.Ф. Основы технологии машиностроения. Изд. 2-е. 

М.: Инновационное машиностроение, 2016.  

2.Сысоев С.К., Сысоев А.С., Левко В.А. Технология машиностроения. 

Проектирование технологических процессов. Изд. 2-е. СПб: Лань, 2016.  

4.2.2. Электронные издания (электронные ресурсы) 

1. Единое окно доступа к образовательным ресурсам. Режим доступа: 2 

http://window.edu.ru/ 

 

 

5  КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ  ПРАКТИКИ 

Код и наименование 

профессиональных и общих 

компетенций, формируемых в 

рамках модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 2.1 Планировать процесс 

выполнения своей работы в 

соответствии с 

производственными задачами по 

сборке узлов или изделий. 

Определяет последовательность 

выполнения своей работы. 

Планирует процесс выполнения 

работы. 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

производственной 

практике: 

оценка процесса, 

оценка результатов 

ПК 2.2 Осуществлять сбор, 

систематизацию и анализ 

информации для выбора 

оптимальных технологических 

решений, в том числе 

альтернативных в соответствии с 

принятым процессом 

Определяет требуемую 

информацию для выбора 

технологических решений. 

Собирает и анализирует 

необходимую информацию. 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

производственной 

практике: 

оценка процесса, 



 

выполнения своей работы по 

сборке узлов или изделий. 

оценка результатов 

ПК 2.3 Разрабатывать 

технологическую документацию 

по сборке узлов или изделий на 

основе конструкторской 

документации в рамках своей 

компетенции в соответствии с 

нормативными требованиями, в 

том числе с использованием 

систем автоматизированного 

проектирования. 

Разрабатывает 

технологическую 

документацию по сборке узлов 

или изделий. 

Анализирует конструкторскую 

документацию. 

Применяет системы 

автоматизированного 

проектирования  

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

производственной 

практике: 

оценка процесса, 

оценка результатов 

ПК 2.4 Осуществлять 

выполнение расчётов 

параметров процесса сборки 

узлов или изделий в 

соответствии с принятым 

технологическим процессом 

согласно нормативным 

требованиям, в том числе с 

использованием систем 

автоматизированного 

проектирования. 

Выполняет расчёт параметров 

сборочного процесса узлов или 

изделий. 

Применяет нормативную 

документацию при выполнении 

расчётов. 

Использует системы 

автоматизированного 

проектирования для 

осуществления расчётов. 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

производственной 

практике: 

оценка процесса, 

оценка результатов 

ПК 2.5 Осуществлять подбор 

конструктивного исполнения 

сборочного инструмента, 

материалов исполнительных 

элементов инструмента, 

приспособлений и оборудования 

в соответствии с выбранным 

технологическим решением, в 

том числе с использованием 

систем автоматизированного 

проектирования. 

Выбирает конструктивное 

исполнение сборочного 

инструмента, материал 

исполнительных элементов 

инструмента, приспособлений и 

оборудования. 

Применяет системы 

автоматизированного 

проектирования при выборе 

инструментов, технологических 

приспособлений и 

оборудования. 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

производственной 

практике: 

оценка процесса, 

оценка результатов 



 

ПК 2.6 Оформлять маршрутные 

и операционные 

технологические карты для 

сборки узлов или изделий на 

сборочных участках 

машиностроительных 

производств, в том числе с 

использованием систем 

автоматизированного 

проектирования. 

Оформляет маршрутные и 

операционные технологические 

карты для сборки узлов или 

изделий. 

Применяет системы 

автоматизированного 

проектирования для 

оформления технологической 

документации. 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

производственной 

практике: 

оценка процесса, 

оценка результатов 

ПК 2.7 Осуществлять разработку 

управляющих программ для 

автоматизированного 

сборочного оборудования в 

целях реализации принятой 

технологии сборки узлов или 

изделий на сборочных участках 

машиностроительных 

производств, в том числе с 

использованием систем 

автоматизированного 

проектирования. 

Разрабатывает управляющие 

программы для 

автоматизированного 

сборочного оборудования. 

Применяет системы 

автоматизированного 

проектирования для разработки 

управляющих программ. 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

производственной 

практике: 

оценка процесса, 

оценка результатов 

ПК 2.8 Осуществлять 

реализацию управляющих 

программ для 

автоматизированной сборки 

узлов или изделий на 

автоматизированном сборочном 

оборудовании в целях 

реализации принятой технологии 

сборки узлов или изделий на 

сборочных участках 

машиностроительных 

производств в соответствии с 

разработанной технологической 

документацией. 

Реализует управляющие 

программы для 

автоматизированной сборки 

узлов или изделий на 

автоматизированном сборочном 

оборудовании. 

Применяет разработанную 

технологическую 

документацию при реализации 

управляющих программ на 

авторизированных сборочных 

станках. 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

производственной 

практике: 

оценка процесса, 

оценка результатов 

ПК 2.9 Организовывать 

эксплуатацию технологических 

сборочных приспособлений в 

соответствии с задачами и 

условиями технологического 

процесса сборки узлов или 

изделий сообразно с 

требованиями технологической 

документации и реальными 

Организует эксплуатацию 

технологических сборочных 

приспособлений. 

Применяет требования 

технологической документации 

при организации эксплуатации. 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

производственной 

практике: 

оценка процесса, 

оценка результатов 



 

условиями технологического 

процесса. 

ПК 2.10 Разрабатывать 

планировки участков сборочных 

цехов машиностроительных 

производств в соответствии с 

производственными задачами, в 

том числе с использованием 

систем автоматизированного 

проектирования. 

Составляет планировки 

участков сборочных цехов 

машиностроительных 

производств. 

Применяет системы 

автоматизированного 

проектирования при разработке 

планировок сборочных цехов. 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

производственной 

практике: 

оценка процесса, 

оценка результатов 

ОК 01. Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной деятельности 

применительно к различным 

контекстам 

Ведёт поиск и анализ 

требуемой информации для 

осуществления 

профессиональной 

деятельности. 

Выбирает варианты решения 

поставленных задач на 

основании имеющейся и 

выбранной информации в своей 

профессиональной 

деятельности. 

Разрабатывает и предлагает 

варианты решения 

нетривиальных задач в своей 

работе. 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

производственной 

практике: 

оценка процесса, 

оценка результатов 

ОК 02. Осуществлять поиск, 

анализ и интерпретацию 

информации, необходимой для 

выполнения задач 

профессиональной деятельности 

Задействует различные 

механизма поиска и 

систематизации информации. 

Анализирует, выбирает и 

синтезирует необходимую 

информацию для решения задач 

и осуществления 

профессиональной 

деятельности. 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

производственной 

практике: 

оценка процесса, 

оценка результатов 

ОК 03.  Планировать и 

реализовывать собственное 

профессиональное и личностное 

развитие 

Определяет вектор своего 

профессионального развития. 

Приобретает необходимые 

навыки и умения для 

осуществления личностного 

развития и повышения уровня 

профессиональной 

компетентности. 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

производственной 

практике: 

оценка процесса, 

оценка результатов 

ОК 04. Работать в коллективе и 

команде, эффективно 

взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами 

Умеет работать в коллективе и 

взаимодействовать с 

подчинёнными и руководством. 

Обладает высокими навыками 

коммуникации. 

Участвует в профессиональном 

общении и выстраивает 

необходимые 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

производственной 

практике: 

оценка процесса, 

оценка результатов 



 

профессиональные связи и 

взаимоотношения. 

ОК 05. Осуществлять устную и 

письменную коммуникацию на 

государственном языке с учетом 

особенностей социального и 

культурного контекста 

Грамотно устно и письменно 

излагает свои мысли. 

Применяет правила делового 

этикета, делового общения и 

взаимодействия с 

подчинёнными и руководством. 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

производственной 

практике: 

оценка процесса, 

оценка результатов 

ОК 06.  Проявлять гражданско-

патриотическую позицию, 

демонстрировать осознанное 

поведение на основе 

традиционных 

общечеловеческих ценностей 

Проявляет активную 

гражданскую и патриотическую 

позицию. 

Демонстрирует осознанное 

поведение при взаимодействии 

с окружающим миром. 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

производственной 

практике: 

оценка процесса, 

оценка результатов 

ОК 07. Содействовать 

сохранению окружающей среды, 

ресурсосбережению, эффективно 

действовать в чрезвычайных 

ситуациях 

Участвует в сохранении 

окружающей среды. 

Применяет основные правила 

поведения и действий в 

чрезвычайных ситуациях. 

Содействует 

ресурсосбережению в 

производственном процессе и 

бытовой жизни. 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

производственной 

практике: 

оценка процесса, 

оценка результатов 

ОК 08. Использовать средства 

физической культуры для 

сохранения и укрепления 

здоровья в процессе 

профессиональной деятельности 

и поддержание необходимого 

уровня физической 

подготовленности 

Укрепляет и сохраняет своё 

здоровье с помощью 

физической культуры. 

Поддерживает физическую 

подготовку на необходимом и 

достаточном уровне для 

выполнения профессиональных 

задач и сохранения качества 

здоровья. 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

производственной 

практике: 

оценка процесса, 

оценка результатов 

ОК 09. Использовать 

информационные технологии в 

профессиональной деятельности 

Применяет современные 

средства коммуникации, связи 

и информационные технологии 

в своей работе. 

 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

производственной 

практике: 

оценка процесса, 

оценка результатов 

ОК 10. Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и иностранном 

языке 

Применяет различные виды 

специальной документации на 

отечественном и иностранном 

языках в своей 

профессиональной 

деятельности. 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

производственной 

практике: 

оценка процесса, 

оценка результатов 



 

 
 
 

 

ОК 11. Планировать 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной сфере 

Определяет этапы 

осуществления 

предпринимательской 

деятельности. 

Разрабатывает бизнес-план. 

Осуществляет поиск 

инвесторов. 

Оценивает инвестиционную 

привлекательность и 

рентабельность своего бизнес-

проекта. 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

производственной 

практике: 

оценка процесса, 

оценка результатов 
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